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Handling instruction

APBR/L-* APBA-*

3x
@

Clamp the parting blade Unclamp the parting blade Clamp the blade Unclamp the blade

+/-0.5 mm

3y PV

Center height adjustment Center height adjustment
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How to change orientation of plate Center height adjustment

Top mounted carrier plate - Face mounted carrier plate -
valid for both VDI and bolt on tool holders valid for both VDI and bolt on tool holders

1 i 2 l 3
1. Remove both screws and the carrier plate

2. Change the eccentric position
3. Mount the carrier plate in the new direction and tight the screws

4x +/-0.5 mm

Top mounted carrier plate -
valid for both VDI and bolt on tool holders

Face mounted carrier plate -
valid for both VDI and bolt on tool holders \\2x

A3

1. Remove the 4 screws and the carrier plate

2. Change the position of the lens head screw to the opposite side of the
carrier plate to seal the coolant connection

3. Mount the carrier plate in the new direction and tight the screws

N
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Handling instruction AR Ui B
ASHR/L-* APBR/L-*

By

.

Clamp the shank tool Unclamp the shank tool HRC e TR
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Instructions d'utilisation

APBR/L-* APBA-*

Serrage de lalame de Desserrage de la lame de tronconnage Serrage de lalame Desserrage de la lame
trongonnage

+/-0.5 mm

(i ¢

Réglage de la hauteur de centre Reglage de la hauteur de centre
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Changement d'orientation de la plague

Plaque porte-outil montée sur le dessus -
pour postes-outils VDI et a boulons

1 i 2 ' 3
1. Retirer les deux vis et la plaque porte-outil

2. Retourner la plaque
3. Monter la plague dans sa nouvelle orientation ; serrer les vis

Plaque porte-outil a montage frontal —
pour postes-outils VDI et a boulons

2!) | i
1. Retirer les 4 vis et la plaque porte-outil
2. Retirer la vis a téte bombée qui obture le raccordement a l'arrosage

et la remonter de l'autre c6té de la plaque
3. Monter la plague dans sa nouvelle orientation ; serrer les vis

16 FRE

Réglage de la hauteur de centre

Plaque porte-outil 8 montage frontal -
pour postes-outils VDI et a boulons

4x +/-0.5 mm

¢

Plaque porte-outil montée sur le dessus -
pour postes-outils VDI et a boulons

\\2x

N
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Instructions d'utilisation Montageanweisung
ASHR/L-* APBR/L-*

By

N

Serrage d'un outil a manche Desserrage d'un outil a manche Einstellen der Mittenhéhe

Einsatz zum Abstechen spannen Einsatz zum Abstechen l6sen
(Stechschwert oder Stecheinsatz)

+/-0.5 mm

¢
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Wechsel der Tragerplattenposition

APBA-* Tragerplatte mit Spannfinger -
gultig fur VDI- und Bolt-On-Halter

1 i 2 l 3
1. Schrauben und Tragerplatte l16sen
2. AuBermittige Position &ndern

Einsatz spannen Einsatz I6sen
Stirnseitig monierte Tragerplatte -

gultig far VDI- und Bolt-On-Halter

3. Tragerplatte in der neuen Position befestigen und die Schrauben anziehen
1 i i 2 3 ii

Einstellen der Mittenhdhe 1. Die 4 Schrauben und die Tragerplatte entfernen

2. Linsenkopfschraube auf die gegenuberliegende

Seite der Tragerplatte zum VerschlieBen der KSS-Verbindung einsetzen
3. Tragerplatte in der neuen Richtung befestigen und die Schrauben anziehen
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Einstellen der Mittenhohe Montageanweisung
Stirnseitig monierte Tragerplatte - ASHR/L-*

gultig far VDI- und Bolt-On-Halter

g

Schaftwerkzeug spannen Schaftwerkzeug l6sen

+/-0.5 mm

Tragerplatte mit Spannfinger —
gultig fr VDI- und Bolt-On-Halter

\\2x

+/-0.5 mm

>
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Istruzioni per I'assemblaggio

APBR/L-* APBA-*

3x
@

Bloccare la lama di troncatura Sbloccare la lama di troncatura Bloccare lalama Sbloccare lalama

+/-0.5 mm

3y W

Regolazione altezza centro Regolazione altezza centro
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Come modificare I'orientamento della piastra Regolazione altezza centro

Piastra di supporto superiore - Piastra di supporto frontale -
per portautensili VDI e bullonati per portautensili VDI e bullonati

A A 2

1. Rimuovere entrambe le viti e la piastra di supporto
2. Modificare la posizione eccentrica
3. Montare la piastra di supporto nella nuova direzione e serrare le viti

Piastra di supporto superiore -
per portautensili VDI e bullonati

Piastra di supporto frontale -
per portautensili VDI e bullonati \2x

A3

1. Rimuovere le 4 viti e la piastra di supporto

2. Modificare la posizione delle viti a testa lentiforme verso il lato opposto della
piastra di supporto per sigillare il collegamento del refrigerante

3. Montare la piastra di supporto nella nuova direzione e serrare le viti

N
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Istruzioni per I'assemblaggio HUNETE
ASHR/L-* APBR/L-*

By

.

Bloccare l'utensile a stelo Sbloccare l'utensile a stelo Y1 ECE=
=l i=

JU—RDO52T IL—RD7Vo5207
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APBA-*

IJU—kDo3527 JL—RD72o35207

+/-0.5 mm
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1 i 2 l 3
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Instrugcdes de manuseio

APBR/L-* APBA-*

3x
@

Fixe a lamina de corte Solte a lamina de corte Fixe alamina Solte a lamina

+/-0.5 mm

3y OV

Ajuste da altura de centro Ajuste da altura de centro
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Como alterar a orientacao da placa

Placa de transporte montada na parte superior -
valida para porta-ferramentas VDI e com fixagcao por parafuso

1 i 2 ' 3
1. Remova os parafusos e a placa de transporte

2. Altere a posicao excéntrica
3. Monte a placa de transporte na nova direcdo e aperte os parafusos

Placa de transporte de montagem frontal -
valida para porta-ferramentas VDI e com fixacao por parafuso

2!} | i
1. Remova os 4 parafusos e a placa de transporte
2. Altere a posicao do parafuso da lente para o lado oposto da

placa de transporte para vedar a conexao da refrigeracéao
3. Monte a placa de transporte na nova direcao e aperte os parafusos

36 POR

Ajuste da altura de centro

Placa de transporte de montagem frontal -
valida para porta-ferramentas VDI e com fixagao por parafuso

4x +/-0.5 mm 4x

Placa de transporte de montagem superior -

valida para porta-ferramentas VDI e com fixacao por parafuso

\\2x

N
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Instrugcdes de manuseio

ASHR/L-*

By

B B

Fixe a ferramenta Solte a ferramenta convencional
convencional

38 POR

NHCTpyKUMS no akcnnyatauum

APBR/L-*

3axmute OTpe3Hoe ne3sne OcBobogute OTpe3HoEe ne3sne

+/-0.5 MM

¢

PerynunpoBka BbICOTbI OCY LIEHTPOB

RUS 39



Kak nameHuTb nonoxeHue Hecyuwlen nnacTuHbI

APBA-* Yrnoas Hecylasa nnactnHa —
ans énokos VDI n 6nokos ¢ kpenneHnem dontamu

1 i 2 l 3
1. Yoanute BUHTBI M HECYLLYIO NNAacTUHY

2. /AlameHnTEe NonoxeHue JQKCLUEHTpPUKa
3. YctaHoBuUTe HeCyLlyro nnacTtuHy B HOBOM HanpaBlieHUN N 3aTAHNTE BUHTDI

3axmuTte nessue OcBoboguTe nessue
TopueBas HecyLlasa nracTuHa —

ans énoko VDI n 6nokoB ¢ kpenneHnem dontamu

A3

PerynvupoBka BbICOTbl OCY LLEHTPOB 1. Yganute 4 BUHTa N HECYLLYIO MAACTUHY
2. YCTaHOBUTE BUHT CO CCPepmn4eCKon rorioBKOM Ha NPOTUBOMOSOXKHYHO
CTOPOHY HecyLlew NnacTuHbl 419 repMeTu3aumm coegnuHeHnst Ans
nogsopga COX
3. YcTaHoBMWTE HECyLLy0 NNacTyHy B HOBOM HanpaBfieHUn 1 3aTSHUTE BUHTbI
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PeI'yJ'Il/IpOBKa BbICOTbl OCN LEHTPOB MHCprKLI,l/IFl MO 3KCrJityataunmmn

Yrnoas HecyLasa nnactnHa — %
ASHR/L-
ans énokos VDI n 6nokos ¢ kpenneHnem dontamu

+/-0.5 MM

OceBag HecyLada nnactTmHa —
ans 6nokos VDI n 6rnokoB ¢ kpenneHnem 6ontamm

3axmuTe gepxxaBky OcBoboguTe gepxxaBKy

\\2x
\2x
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Instrucciones de uso

APBR/L-* APBA-*

Fijar la lama de tronzar Soltar la lama de tronzar Fijar lalama Soltar la lama

+/-0.5 mm

4 4

Ajuste de la linea central Ajuste de la linea central
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Como cambiar el sentido de la placa

Placa soporte en montaje superior -
valido para portaherramientas VDI y con perno

1 i 2 l 3
1. Retire ambos tornillos y la placa soporte
2. Cambie la posicion excéntrica

Placa soporte en montaje frontal —
valido para portaherramientas VDI y con perno

3. Monte la placa soporte en la nueva direccion y apriete los tornillos
1 i i 2 3 ii
1. Retire los 4 tornillos y la placa soporte

2. Cambie la posicion del tornillo de cabeza redonda al lado opuesto de la
placa soporte para sellar la conexion de refrigerante
3. Monte la placa soporte en la nueva direccion y apriete los tornillos

46 SPA

Ajuste de la linea central

Placa soporte en montaje frontal -
valido para portaherramientas VDI y con perno

4x +/-0.5 mm

Placa soporte en montaje superior —
valido para portaherramientas VDI y con perno

\\2x

N

SPA 47



Instrucciones de uso

ASHR/L-*

By

B BB

Fijar el mango de herramienta Soltar el mango de herramienta

48 SPA
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