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Assembly instructions for adjustable holder size 1-2 of indexable CoroDrill® with
ISO 9766 shank

The high precision as well as the possibility to switch between different slides in the
same basic housing guarantee a high degree of flexibility. When switching slides be
sure to follow the instructions below.

&=

1. Remove the four clamping screws (1) and the lid (2).
2. Clean the lid (2), housing (3) and slide (4) using a clean (lint-free) cloth.

3. Apply a thin film of oil (no grease) on the mating surfaces of the lid (2),
housing (3) and slide (4).

4. Assemble the housing (3) and slide (4). Make sure the dowel pin (5) enters
the spiral groove (6) in the housing. Do not use force!

5. Set the flats of the four ball end screws (7) in a horizontal position (in
clamping direction).

6. Assemble the lid (2) and the housing (3), match the dowel pins with the
dowel pin holes (dashed circles).



10.
11.

ENG

Tighten the four clamping screws (1) in a cross-cross order.
Torque: 10-12 Nm (7.38 - 8.85 Ibf-ft).
Note: These screws must not be loosened when setting the diameter.

Tighten and loosen the ball end screws marked with “padlock” label (7).
Torque: 8 Nm (5.90 Ibf-ft).

Put the protection O-ring (8) on the slide (4). Push down against the lid (2).
The slide can now be adjusted by turning the housing ring (9).

Tighten the ball end screws (7).

Note: If the holder is used at longer intervals (2 weeks or more), it should be
disassembled, cleaned and oiled.
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Assembly instructions for adjustable holder size 3 of indexable CoroDrill® with
ISO 9766 shank

The high precision as well as the possibility to switch between different slides in the
same basic housing guarantee a high degree of flexibility. When switching slides be
sure to follow the instructions below.

1. Remove the three clamp screws (1) and the three pre-set mounting screws
(2.
2. Clean the housing (3) and the slide (4) using a clean (lint-free) cloth.

3. Apply a thin film of oil (no grease) on mating surfaces the housing (3) and
slide (4).

4. Place the coolant tube (6) with two O-rings into the centre hole of the
housing (3).

5. Assemble the slide (4) and the housing (3). Make sure the dowel pin (5)
enters the spiral groove in the housing. Do not use force!



ENG

6. Tighten pre-set mounting screws (2).
Torque: 5 Nm (3.69 Ibf-ft).

7. The slide can now be adjusted by turning the housing ring (4).

8. Tighten the three clamp screws (1) marked with “padlock” label.
Torque: 28 Nm (20.65 Ibf-ft).

Note: To adjust the slide, loosen the three clamp screws marked with “pad-
lock” label.

Note: If the holder is used at longer intervals (2 weeks or more), it should be
disassembled, cleaned and oiled.
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Instructions de montage porte-foret réglable taille 1-2 pour forets a plaquettes
indexables CoroDrill® avec queue ISO 9766

La grande précision et la possibilité d'utiliser différents coulisseaux dans le méme

boitier offrent une grande flexibilité. Lors du changement de coulisseau, suivre les

instructions cidessous.

&

1. Retirez les quatre vis de serrage (1) et le couvercle (2).

2. Nettoyez le couvercle (2), le boitier (3) et le coulisseau (4) a l'aide d’'un
chiffon propre (non pelucheux).

3. Appliquez une fine couche d’huile (sans graisse) sur les surfaces
d’accouplement du couvercle (2), du boitier (3) et du coulisseau (4).

4, Assemblez le boitier (3) et le coulisseau (4). Vérifiez si le pion (5) entre dans
la gorge en spirale (6) du boitier. Ne pas forcer !

5. Réglez les méplats des quatre vis (7) en position horizontale (direction
serrage).

6. Assemblez le couvercle (2) et le boitier (3), puis alignez les pions avec les
trous (cercles pointillés).

12
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Serrez les quatre vis de serrage (1) de maniere transversale.
Couple : 10-12 Nm (7,38 - 8,85 Ibf-ft).
Note : les vis ne doivent pas se desserrer lors du réglage du diameétre.

Serrez et desserrez les vis de I'extrémité des billes marquées par 'étiquette
de “cadenas” (7).
Couple : 8 Nm (5.90 Ibf-ft).

Mettez le joint torique de protection (8) sur le coulisseau (4). Enfoncez le
couvercle (2).

Il est désormais possible de régler le coulisseau en tournant la bague du
boitier (9).

Serrez les vis d’extrémité de la bille (7).

Note : Si le porte-foret n’est pas utilisé pendant deux semaines ou plus, il doit
étre démonté, nettoyé et huilé.
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Instructions de montage de I’'adaptateur réglable taille 3 pour forets CoroDrill® a
plaquettes indexables a queue ISO 9766

La grande précision et la possibilité d'utiliser différentes bagues de réglage sur le
méme ad- aptateur offrent un niveau de flexibilité élevé. Lors du changement de
bague, veuillez suivre scrupuleusement les instructions ci-dessous.

1.
(2.

2. Nettoyez le boitier (3) et le coulisseau (4) a I'aide d'un chiffon propre (non
pelucheux).

3. Appliquez une fine couche d’huile (sans graisse) sur les surfaces de
I'accouplement du boitier (3) et du coulisseau (4).

4. Placez le tube d’arrosage (6) avec deux joints toriques dans l'orifice de
centre du boitier (3).

5. Assemblez le coulisseau (4) et le boitier (3). Assurez-vous que le pion (5)
entre dans la gorge en spirale du carter. Ne pas forcer !
14
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6. Serrez les vis de montage préréglées (2).
Couple : 5 Nm (3,69 Ibf-ft).

7. Le coulisseau peut désormais étre réglé en tournant la bague du boitier (4).

8. Serrez les trois vis de serrage (1) avec une étiquette de cadenas.
Couple : 28 Nm (20,65 Ibf-ft).

Note : Pour régler le coulisseau, desserrez les trois vis de serrage marquées
par I'étiquette de cadenas.

Note: Si le porte-foret n’est pas utilisé pendant deux semaines ou plus, il doit
étre démonté, nettoyé et huilé.
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Montageanleitung fiir verstellbaren Halter GréBe 1-2 fiir CoroDrill®
Wendeplattenbohrer mit ISO 9766 Schaft

Hohe Prazision und die Mdglichkeit, zwischen unterschiedlichen Bohreraufnahmen
im selben Grundkdrper zu wechseln, garantieren ein hohes MaB an Flexibilitat.
Beachten Sie bitte beim Austausch der Bohreraufnahme die folgenden
Anweisungen.

1. Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben (1) und die Abdeckung (2).

2. Reinigen Sie die Abdeckung (2), das Gehause (3) und die Bohreraufnahme (4) mit einem
sauberen (fusselfreien) Tuch.

3. ragen Sie einen diinnen Olfilm (kein Fett) auf die Passflachen der Abdeckung (2), des
Gehauses (3) und der Bohreraufnahme (4) auf.

4. Montieren Sie das Gehause (3) und die Bohreraufnahme (4) zusammen. Stellen Sie
sicher, dass der Passstift (5) in die Spiralnut (6) im Gehause eingreift. Keine tibermaBige
Kraft aufwenden!

5. Vor der Montage der Abdeckung (2) auf das Gehause (3) Klemmschrauben (7)
senkrecht einflhren.

6. Montieren Sie die Abdeckung (2) und das Gehause (3) in dem Sie die Passstifte in die
Passbohrung (gestrichelte Kreise) einflihren

16
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Die vier Befestigungsschrauben (1) tber Kreuz festziehen.

Drehmoment: 10-12 Nm. (7,38 - 8,85 Ibf-ft).

Hinweis: Diese Schrauben diirfen beim Einstellen des Durchmessers nicht
gelost werden.

Tighten and loosen the ball end screws marked with “padlock” label (7).
Torque: 8 Nm (5.90 Ibf-ft).

Setzen Sie den O-Ring (8) auf die Bohreraufnahme (4). Driicken Sie ihn
gegen die Abdeckung (2).

An der Bohreraufnahme kann nun der gewunschte Wert durch Drehen
desVerstellrings (9) eingestellt werden.

Ziehen Sie anschlieBend die mit “Schloss” markierten Klemmschrauben (7)
fest.

Hinweis: Sollte der Halter iiber langere Zeit (zwei Wochen oder langer) nicht
benutzt werden, sollte er demontiert, gereinigt und eingedlt werden.
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Montageanleitung fiir verstellbare Halter GroBe 3 fiir den CoroDrill®
Wendeplattenbohrer mit ISO 9766 Schaft

Hohe Prazision und die Mdglichkeit, zwischen unterschiedlichen Bohreraufnahmen im
selben Grundkdrper zu wechseln, garantieren ein hohes Maf3 an Flexibilitat. Beachten
Sie bitte beim Austausch der Bohreraufnahmen die folgenden Anweisungen.

1. Entfernen Sie die drei Befestigungsschrauben (1) und die drei vorgespannten
Schrauben (2).

2. Reinigen Sie das Gehause (3) und die Bohreraufnahme (4) mit einem
sauberen (fusselfreien) Tuch.

3. Tragen Sie einen diinnen Olfilm (kein Fett) auf die Passflichen des Gehauses
(3) und der Bohreraufnahme (4) auf.

4, Setzen Sie das Kuhlschmierstoffrohr (6) mit zwei O-Ringen in das mittlere
Bohrung des Gehauses (3) ein.

5. Montieren Sie die Bohreraufnahme (4) und das Gehause (3) zusammmen.
Stellen Sie sicher, dass der Passstift (5) in die Spiralnut des Gehauses
eingreift. Keine libermaBige Kraft dafiir aufwenden!
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6. Ziehen Sie die vorgespannten Schrauben (2) fest.
Drehmoment: 5 Nm (3,69 Ibf-ft).

7. An der Bohreraufnahme kann nun der gewtiinschte Wert durch Drehen des
Verstellrings (4) eingestellt werden.

8. Ziehen Sie die mit dem “Schloss”gekennzeichneten drei
Befestigungsschrauben (1) fest. Drehmoment: 28 Nm (20,65 Ibf-ft).

Hinweis: Zum Einstellen der Bohreraufnahme die drei mit dem “Schloss” ge-
kennzeichneten Befestigungsschrauben 16sen

Hinweis: Sollte der Halter iiber langere Zeit (zwei Wochen oder langer) nicht
benutzt werden, sollte er demontiert, gereinigt und eingedlt werden.
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Istruzioni di montaggio per attacco portapunta regolabile, misura 1-2, per punta
CoroDrill® ad inserti multitaglienti con stelo ISO 9766

Lelevata precisione, nonché la possibilita di sostituire diverse slitte nello stesso
alloggiamento di base garantisce un elevato grado di flessibilita. Quando si passa
da una slitta ad un’altra assicurarsi di seguire le istruzioni riportate di seguito.

1. Rimuovere le quattro viti di bloccaggio (1) e il coperchio (2).

2. Pulire il coperchio (2), I'alloggiamento (3) e la slitta (4) con un panno pulito
(senza pelucchi).

3. Applicare un sottile strato di olio (senza grasso) sulle superfici di
accoppiamento del coperchio (2), alloggiamento (3) e slitta (4).

4. Assemblare l'alloggiamento (3) e la slitta (4). Verificare che il perno (5) entri
nella scanalatura a spirale (6) dell’'alloggiamento. Non forzarlo!

5. Collocare i piani delle quattro viti con estremita sferica (7) in posizione
orizzontale (in direzione di bloccaggio).

6. Assemblare coperchio (2) e alloggiamento (3), inserire i perni nei relativi fori
(cerchi tratteggiati)

20
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Stringere le quattro viti di bloccaggio (1) in senso trasversale.

Coppia di serraggio: 10-12 Nm (7.38 - 8.85 Ibf-ft).

Nota: queste viti non devono essere allentate durante la regolazione del
diametro.

Stringere e allentare le viti con estremita sferica contrassegnate con
I'etichetta “lucchetto” (7).
Coppia di serraggio: 8 Nm (5.90 Ibf-ft).

Mettere I'O-ring di protezione (8) sulla slitta (4). Spingere verso il basso
contro il coperchio (2).

A questo punto, € possibile regolare la slitta ruotando I'anello di
alloggiamento (9).

Serrare le viti con estremita sferica (7).

Nota: se I'attacco viene utilizzato per lunghi periodi di tempo (2 settimane o
piu), dovrebbe essere smontato, pulito e oliato.
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Istruzioni di montaggio per attacco portapunta regolabile, misura 3, per punta
CoroDrill® ad inserti multitaglienti con stelo ISO 9766

Lelevata precisione, nonché la possibilita di sostituire diverse slitte nello stesso
alloggiamento di base garantisce un elevato grado di flessibilita. Quando si passa
da una slitta ad un’altra assicurarsi di seguire le istruzioni riportate di seguito.

1. Rimuovere le tre viti di bloccaggio (1) e le tre viti di montaggio preimpostate
(2.
2. Pulire I'alloggiamento (3) e la slitta (4) con un panno pulito (senza pelucchi).

3. Applicare un sottile strato di olio (senza grasso) sulle superfici di
accoppiamento, alloggiamento (3) e slitta (4).

4. Inserire il tubo del refrigerante (6) con due O-ring nel foro centrale
dell'alloggiamento (3).

5. Assemblare slitta (4) e alloggiamento (3). Verificare che il perno (5) entri
nella scanalatura a spirale dell'alloggiamento. Non forzarlo!
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6. Stringere le viti di montaggio preimpostate (2).
Coppia: 5 Nm (3.69 Ibf-ft).

7. A questo punto, & possibile regolare la slitta ruotando I'anello di
alloggiamento (4).

8. Stringere le tre viti di bloccaggio (1) contrassegnate con etichetta
“lucchetto”.

Coppia: 28 Nm (20.65 Ibf-ft).

Nota: per regolare la slitta, allentare le tre viti di bloccaggio contrassegnate
con l'etichetta “lucchetto”.

Nota: se I'attacco viene utilizzato per lunghi periodi di tempo (2 settimane o
piu), dovrebbe essere smontato, pulito e oliato.
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Instrucdes de montagem para suporte ajustavel tamanho 1-2 para broca
CoroDrill® intercambiavel com haste ISO 9766

A alta precisdo bem como a possibilidade de troca entre diferentes cassetes na
mesma carcaca basica garante um alto grau de flexibilidade. Na troca de cassetes,
certifique-se de seguir as instrucdes abaixo.

1. Remova os quatro parafusos de fixacao (1) e a tampa (2).

2. Limpe a tampa (2), a carcaca (3) e o cassete (4) usando um pano limpo (sem
fiapos).

3. Aplique uma fina pelicula de 6leo (ndo use graxa) nas superficies de contato
da tampa (2), carcaca (3) e cassete (4).

4. Monte a carcaca (3) e o cassete (4). Certifique-se de que o pino guia (5) entre
no canal em espiral (6), na carcaga. Nao use a forga!

5. Ajuste os planos dos quatro parafusos com extremidade esférica (7) em uma
posicao horizontal (na direcao de fixagao).

6. Monte a tampa (2) e a carcaca (3), combine os pinos guia com os furos dos
pinos guia (circulos tracejados).
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Aperte os quatro parafusos de fixagao (1) em uma ordem cruzada.
Torque: 10-12 Nm (7,38 - 8,85 Ibf-ft).

Nota: Esses parafusos nao devem ser afrouxados quando ajustar o
diametro.

Aperte e solte os parafusos com extremidade esférica marcados com a
etiqueta “cadeado” (7).
Torque: 8 Nm (5,90 Ibf-ft).

Coloque o O-ring (8) de protecao no cassete (4). Empurre contra a tampa
(2).

O cassete agora pode ser ajustado girarando o anel da carcaca (9).

Aperte os parafusos com extremidade esferica (7).

Nota: Se o suporte for usado em intervalos mais longos (2 semanas ou mais),
ele deve ser desmontado, limpo e lubrificado.
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Instruc6es de montagem para suporte ajustavel tamanho 3 para broca
CoroDrill® intercambiavel com haste ISO 9766

A alta precisao hem como a possibilidade de troca entre diferentes cassetes na
mesma carcaca basica garante um alto grau de flexibilidade. Ao trocar os cassetes
certifique-se de seguir as instrucdes abaixo.

1. Remova os trés parafusos de fixagao (1) e os trés parafusos de pré-ajuste
de montagem (2).

2. Limpe a carcaca (3) e o cassete (4) usando um pano limpo (sem fiapos).

3. Aplique uma fina pelicula de 6leo (ndo use graxa) nas superficies de contato
da carcaca (3) e do cassete (4).

4. Coloque o tubo de refrigeracao (6) com dois anéis O-rings no furo central da
carcaca (3).

5. Monte o cassete (4) e a carcaca (3). Certifigue-se de que o pino guia (5)
entre no canal em espiral, na carcaca. Nao use a forca!
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6. Aperte os parafusos de pré-ajuste de montagem (2).
Torque: 5 Nm (3,69 Ibf-ft).

7. O cassete agora pode ser ajustado girarando o anel da carcaca (4).
8. Aperte os trés parafusos de fixagdo (1) marcados com a etiqueta
“cadeado”.

Torque: 28 Nm (20.65 Ibf-ft).

Nota: Para ajustar o cassete, solte os trés parafusos de fixagcdo marcados
com a etiqueta “cadeado”.

Nota: Se o suporte for usado em intervalos mais longos (2 semanas ou mais),
ele deve ser desmontado, limpo e lubrificado.
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Instrucciones de montaje para portabrocas ajustable de tamaiio 1-2 para
CoroDrill® intercambiable con mango ISO 9766

Su gran precision, junto con la posibilidad de cambiar entre diferentes correderas
en la misma carcasa basica, garantizan un alto grado de flexibilidad. Al intercambiar
las correderas, asegurese de seguir las instrucciones indicadas a continuacion.

&

Lo—

1. Retire los cuatro tornillos de sujecion (1) y la tapa (2).

2. Limpie la tapa (2), la carcasa (3) y la corredera (4) utilizando un pafio limpio
(sin pelusas).

3. Apligue una fina pelicula de aceite (no grasa) sobre las superficies de
contacto de la tapa (2), la carcasa (3) y la corredera (4).

4. Ensamble la carcasa (3) y la corredera (4). Compruebe que el pasador de
clavija (5) entre en la ranura helicoidal (6) del alojamiento. jNo aplique fuerza!

5. Fije los planos de los cuatro tornillos de punta esférica (7) en posicion
horizontal (en la direccion de sujecion).

6. Ensamble la tapa (2) y la carcasa (3), posicione los pasadores de clavija en
los agujeros para los pasadores de clavija (circulos discontinuos).
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7. Apriete los cuatro tornillos de sujecion (1) en un orden cruzado.
Par de apriete: 10-12 Nm (7.38 - 8.85 Ibf-ft).
Nota: Estos tornillos no deben aflojarse al ajustar el diametro.

8. Apriete y afloje los tornillos de punta esférica marcados con la etiqueta
“candado” (7).
Par de apriete: 8 Nm (5.90 Ibf-ft).

9. Coloque la junta térica de proteccion (8) en la corredera (4). Empuje hacia
abajo contra la tapa (2).

10. Ahora, la corredera puede ajustarse girando el anillo de la carcasa (9).

11.  Apriete los tornillos de punta esférica (7).

Nota: Si el portaherramientas se utiliza en intervalos mas largos (2 semanas o
mas), se debe desmontar, limpiar y lubricar.
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Instrucciones de montaje para portabrocas ajustable de tamaiio 3 para
CoroDrill® intercambiable con mango ISO 9766

La alta precisidn, junto con la posibilidad de cambiar entre diferentes correderas en
el mismo alojamiento basico garantiza un alto grado de flexibilidad. Al intercambiar
las correderas, asegurese de seguir las instrucciones que se indican a continuacion.

1. Retire los tres tornillos de sujecion (1) y los tres tornillos de montaje
preajustados (2).

2. Limpie la carcasa (3) y la corredera (4) con un pafo limpio (sin pelusas).

3. Aplique una fina pelicula de aceite (no grasa) sobre las superficies de
contacto de la carcasa (3) y la corredera (4).

4, Coloque el tubo de refrigerante (6) con dos juntas toricas en el agujero
central de la carcasa (3).

5. Ensamble la corredera (4) y la carcasa (3). Asegurese de que el pasador de
clavija (5) entre en la ranura helicoidal del alojamiento. jNo aplique fuerza!
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6. Apriete los tornillos de montaje preajustados (2).
Par de apriete: 5 Nm (3.69 Ibf-ft).

7. Ahora, la corredera puede ajustarse girando el anillo de la carcasa (4).

8. Apriete los tres tornillos de sujecion (1) marcados con la etiqueta de
“candado”.

Par de apriete: 28 Nm (20.65 Ibf-ft).

Nota: Para ajustar la corredera, afloje los tres tornillos de sujecion marcados
con la etiqueta de “candado”.

Nota: Si el portaherramientas se utiliza en intervalos mas largos (2 semanas o
mas), se debe desmontar, limpiar y lubricar.
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