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Spare parts for CoroDrill® 818
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Peripheral cartridge
Pad shoes

Insert screw

Screw

Cartridge shim set
Pad

Safety pad shim set
Screw

Fibre pad blank
Screw

Washer

Shim

Seat protection plate

Screw

(15 Screw

Pad shim set
7) Screw
Shim
Screwdriver
20 Key

21) Screwdriver
22 Key

@3 Key

24 Key

@ Screwdriver
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Always use the 0.5 mm shim to
obtain nominal diameter

Add one shim 2 mm

Or ground the
3 mm shim
to 2.5 mm Add one shim 0.3 mm
+ one shim 0.2 mm

Fiber sub guide pad
has to be turned to
correct diameter by the
customer 90 mm

Use one 3 mm shim alternatively one
2 mm shim and one 1 mm shim
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Set the tool to preferred diameter, and ensure those diameters “A”
generated by the insert and the diameter “B” generate by the
support/guide pads are concentric.
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Add the fiber pads blank on the head Remove the seat protection plate

Add tailstock and clamp the head in a fixture (to be able to clamp the tool in turning
machine without deforming the coupling).

To be able to turn the fiber pads concentric use point A-B-C as a reference.

Different center point:

A%

Small size Big size

- Contact area
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Toujours utiliser la cale-support
de 0.5 mm pour obtenir le
diamétre nominal

Ajouter une
cale-support de 2 mm

Ou meuler la

cale-sus?port Ajouter une ‘ La sous-ételle de
de 3 mm - A
a2.5mm C?)I%S;?T?Tt gg guidage fibre doit étre
: | u ¢ tournée au diamétre
care-suppor correct par le client
de 0.2 mm

(90 mm)

Utiliser une cale-support de 3 mm, ou une
cale de 2 mm et une de 1 mm

8 FRE



Régler I'outil au diamétre voulu et s’assurer que le diamétre A
produit par la plagquette et le diamétre B des ételles de guidage
sont concentriques.
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Fixer les ébauches d’ételles fibre sur la téte Retirer la plaque de protection du logement

Positionner une contre-broche et serrer la téte dans un dispositif de serrage (pour
pouvoir tourner I'outil sans déformer I’accouplement).

Pour tourner les ételles fibre de maniére concentrique, utiliser les points A-B-C
comme référence.

Différents centres :

A%

Petite taille Grande taille

- Zone de contact
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Oder die 3 mm
Zwischenlage
auf 2.5 mm
abschleifen

10 GER

Stets die 0.5 mm Zwischenlage
einsetzen, um den Nenndurch-

messer zu erhalten

Eine 2 mm dicke
Zwischenlage
hinzuflgen

Die Kunststoff-
Rickenfuhrung ist
vom Kunden auf den
korrekten Durchmesser
zu drehen, 90 mm

Eine Zwischenlage von
0.3 mm + eine von
0.2 mm hinzufligen

Eine 3 mm Zwischenlage oder alternativ
eine 2 mm und eine 1 mm Zwischenlage
verwenden



ff-Riickenfuhrung

Das Werkzeug auf den gewulinschten Durchmesser einstellen und
sicherstellen, dass diese Durchmesser “A”, die durch die
Wendeschneidplatte erzeugt werden, und der Durchmesser “B”,
welcher durch die Flhrungsleisten erzeugt wird, konzentrisch sind.
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Die Kunststoff-Ruckenflihrung zusatzlich auf Zentriersitzschutz entfernen
den Bohrkopf montieren

Reitstock zustellen und den Bohrkopf in eine Vorrichtung klemmen (zur Spannung des
Werkzeugs in die Drehmaschine, ohne die Kupplung zu deformieren).

Flr konzentrisches Drehen der Kunststoff-Rickenflihrungen sind die Punkte A-B-C als
Bezugspunkte zu verwenden.

Unterschiedlicher Mittelpunkt

A%

Kleiner Grofer

- Kontaktzone
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Utilizzare sempre il supporto
di 0,5 mm per ottenere il
diametro nominale

Aggiungere un
supporto di 2 mm

Oppure,

supporto

di 3 mm Aggiungere un ‘ R
a2,5mm 0,3 mm + un

ruotato per correggere
il diametro dal cliente
a 90 mm

supporto
di 0,2 mm

Utilizzare un supporto di 3 mm, in
alternativa un supporto di 2 mm
e uno di 1 mm
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Impostare I'utensile al diametro desiderato e garantire che il diametro
“A”, generato dall’inserto, e il diametro “B”, generato dal supporto/
pattino di guida, siano concentrici.
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Aggiungere i pattini in fibra semilavorati Rimuovere la bussola di protezione della sede
sulla testa

12.

Aggiungere la contropunta e bloccare la testa in un’attrezzatura (per poter serrare
I'utensile nel tornio senza deformare I’accoppiamento).

Per poter rendere concentrici i pattini in fibra, usare i punti A-B-C come riferimento.

Diverso punto centrale:

7 1

Piccola dimensione Grande dimensione

- Area di contatto
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Sempre use o calgo de 0,5 mm para
obter o diametro nominal

Ou retifique o
calgo de

3 mm para
2,5 mm

16 POR

Adicione um calgo
de 2 mm

A subguia de fibra

deve ser torneada com
90 mm pelo cliente para
ser ajustada ao diametro

Adicione um calco
de 0,3 mm + um
de 0,2 mm

Use um calgo de 3 mm ou um calgo de
2 mm e um de 1 mm



Ajuste a ferramenta para o diametro desejado e certifique-se de que
os didmetros “A”, gerado pela pastilha, e “B”, gerado pelos suporte/
guias, estejam concéntricos.
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Adicione o blank das guias de fibra a cabeca Remova o anel de protecao do furo de centro

Adicione o contraponta e fixe a cabeca em um dispositivo de fixa¢ao (para possibilitar
a fixacao da ferramenta na maquina de torneamento sem deformar o acoplamento).

Para que seja possivel tornear a guia de fibra concéntrica, utilize os pontos A-B-C
como referéncia.

Diferentes contrapontas:

A%

Pequena Grande

—— Area de contato
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[ns HaCTPOWKN Ha HOMUHaIbHbIN
OunameTp Bceraa Ucnonb3ynte
npoctasky TonwmHon 0,5 mm

OpHa npocrtaeka 2 Mm

Nnn
npownuagynTte
npocTaBky
3 MM B pasmep OnHa npocTaska Heo6xoaumo npotounTb
2,5 MM 0,3 mm + npocTaska 3aLMUTHYHO NMacTUHY A0

0,2 mm 3agaHHoro aguametpa (90 Mm)

Vcnonb3yiite ogHy NpocTaeky 3 MM Wn
OfHY NPOCTaBKy 2 MM + npocTasky 1 Mm
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3UTHbLIX OMOPHO-

HacTpoiite MHCTPYMEHT Ha HeobXxoAMMbI AvaMeTp 1 ybeamTech, 4To
OKPY>XHOCTb AnameTpom “A”, nonyvyaemas pexyLuen nracTuHon, u
OKPYXXHOCTb AnameTpom “B”, nonyyaemasi onopHO-HanpasnsoLwmmm
NNacTUHaMM, KOHLEHTPUYHBI.

'3 s

-3
1
BaerI'IMTe 3aroToBKU AN ONOpPHO- M3BnekuTe 3aLUNTHYO Luaﬁ6y HaCTpoe4yHoro
HanpaenAwLWUX NnacTtuH Ha paCTO‘-IHOI‘/'I oTBepCcTUnA

ronoske

MopseauTe LEHTP 1 3akpenuTe rofioBKy B NpucnocobnexHnmn (Ans saxvma
VNHCTPYMeHTa 6e3 fgedopmaunmn CoOeaUHEHNS).

Wcnonb3yiite Toukm A-B-C kak 6asy ans obecneveHns KOHLEHTPUYHOCTU Npun
TOYEHUM KOMMO3UTHBIX OMOPHO-HANPAaBALLMUX NIACTUH.

MeTozb! LLEEHTPUPOBAHWS:

7 1

HebGonblion guametp  Bonbluon anameTp
rOfI0BKM rONOBKM

— nOBerHOCTIA KOHTaKTa
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O rectifique
la placa de
apoyo de
3mma
2.5 mm

20 SPA

Utilice siempre la placa de apoyo
de 0.5 mm para obtener el

didmetro nominal

Anada una placa de
apoyo de 2 mm

Afada una placa de
apoyo de 0.3 mm +
una placa de apoyo de
0.2 mm

El cliente debera

tornear el patin guia
de fibra secundario al
didmetro correcto de
90 mm

Utilice una placa de apoyo de 3 mm o,
como alternativa, una placa de apoyo de
2 mm y una placa de apoyo de 1 mm



Fije la herramienta al diametro deseado y aseglrese de que los
parametros “A”, generados por la plaquita, y el diametro “B”,
generado por el patin de soporte/guia, son concéntricos.

[-2
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Incorpore la proforma de los patines de fibra Retire la placa de proteccion del asiento
en la cabeza

Incorpore el contrapunto y ajuste la cabeza en la fijacion (para sujetar la herramienta
en la maquina de torneado sin deformar el acoplamiento).

Para tornear los patines de fibra de forma concéntrica utilice los puntos A-B-C como
referencia.

Diferentes puntos centrales:

A%

Tamano pequeino Tamano grande

— Area de contacto

SPA 21
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